Popis technologie a tvaroslovi

V uvodu je potfebné podotknout, Ze znalost prace s vapennymi maltami a jejich
technologickych souvislosti je velice komplexni zaleZitost a nelze zde postihnout
v8echny jejich aspekty, do kterych vstupuji jesté lety ziskané zkuSenosti. V nasi zemi
pro ziskani zakladnich, ale i docela exaktné védecky podepfenych informaci o praci
s vapennym pojivem lze Cerpat zejména z knizek Dagmar Michoinové a Jana Valka.

Remeslné zpracovani vapennych omitek je zaloZzeno na spravném dodrzeni
technologického postupu jejich provadéni. Zakladem pro provedeni kvalitni a
trvanlivé vapenné omitky je pochopeni chemického cyklu vapna jako tradi¢niho
pojiva. Tohoto cyklu byly v minulosti mnozi femesinici u€astni nékdy i od upiného
zaCatku. V minulosti byl bézny vyskyt lokalniho lomu na vapenec a jeho pfidruzena
vyroba paleného vapna. S timto tehdy femesinik pfiSel do styku minimalné pfi
nakupu a odvozu paleného vapna. Tak i ja se pfi svém femesiném rastu snazim
tohoto procesu alespon prilezitostné byt uCasten pfi pfilezitostech experimentalnich
vypall vapence pod vedenim Ing. Jana Valka Ph.D. v Solvajovych lomech.

DalSimu procesu jiz vétSinou byl femeslnik pfitomen pfimo. Nebot jesté ve 20. stoleti
bylo béZnou praxi, Ze si zednici sami hasili vapno do jamy pfedem pfipravené v
blizkosti budouci stavby. Haseni vapna, nejen pro moje stavby, se vzdy vénuiji
osobné. Zde je dllezita znalost poméru potfebné vody pro vyhaseni odpovidajiciho
mnozstvi paleného vapna. Dilezita je pozornost, kterou vénuji Fadnému promichani
vrouci smési, jak z divodu dokonalé rozhaseni kusu vapna, tak z dlivodu osobni
bezbecfnosti ziCastnénych osob pfi tomto fyzicky naroéném procesu.

Pro kvalitu provedenych omitek je dulezité odlezeni vapenné kase. Pro nékteré
specialni aplikace se snazim drzet zasobu i nékolik let odlezeného vapna. Na tomto
misté je dobré uvést schopnost pracovat i s vapnem hasenym az pfimo pfi michani
takzvané horké malty. Tu zhotovuji michanim kusu paleného vzdusného nebo
prirozené hydraulického vapna s piskem. Toto je zpusob vyroby zdici malty, jez byval
hojné pouzivan pfi vystavbé ve stfedovéku. Maltu pro své stavby se vzdy snazim
michat tak, aby se co nejvice podobala dochovanym historickym maltam pouzivanym
v daném misté. Zde je dllezity cit pro barevnost ziskanou misenim riizné barevnych
piskd s vapnem. Dal§im faktorem jemuz vénuiji pécCi je granulometricka struktura
malty. Ta muze byt od velmi jemnych Stukovych piskd zvanych vatina, az po hrubé
malty z netfidénych kopanych piskl. Vzdy se snazim o vyhledani mistné prislusného
zdroje pisku pokud je to mozné. Pokud to neni mozné z divodu dnes velmi malého
mnozstvi otevienych mistnich piskoven, pouzivam pak mnou provéreneé kvalitni
pisky, u kterych mam odzkousené jejich vlastnosti. Hrubsi malty jsem pak schopen
vytvorit pfimési riznych frakci vétsiho kameniva, tak aby se vysledna textura co
nejvice blizila historické predloze.

PFi nanaseni malty na zdivo dbam vzdy na spravné vih¢eni podkladu a nasledného
vih€eni zrajici malty. Toto je nezbytny technologicky proces pro spravnou karbonataci
vapennych omitek, kterou viak dnes stavebni firmy pro jeji Casovou narocnost velice
Casto opomiji. Dnesni zednici si o malté mysli, Ze ma rychle uschnout, coz je velky
omyl. S timto souvisi i znalost rozdill mezi praci na kamenném zdivu nebo
cihlelném, nebo i aplikace vapennych omitek na difevéné konstrukce.

Samotna aplikace vapennych omitek probiha bud klasickym nahazovanim zednickou
IZici, nebo natahovanim licovou stranou lZice, pfipadné za pomoci pouziti
natahovaku. K lepSi manipulaci s nanasenou maltou pouzivam tradi¢ni dnes jiz
témér neznamé naradi — talif na maltu. Viz foto historického naradi. Maltu nanasim
pfimo na navlh&ené zdivo tak jak bylo v minulosti zvykem bez potieby Spricu. Omitku



pak bud strhavam hranou zednické Izice pro vysledny hruby povrch typicky pro
stfedovékou a venkovskou architekturu. Takovato omitka pak mize dale byt opatfena
vapennym liCenim. Podle toho v jak zavadlém stadiu je aplikovana Ize korigovat
vyslednou hrubost povrchu.

DalSim zplsobem uUpravy je srovnani a zato€eni difevénym hladitkem — rajblem. Ty
si jako spravny femeslinik zhotovuji sam. Lze také pouzit plsténé hladitko. Pro tyto
povrchy jsou typické ovalné stopy to€enim unasenych kaminkt malty. Podle toho
jestli jsou to prohlubné nebo naopak vystupujici trajektorie I1ze usuzovat na pouzité
nastroje nebo pfipadnou vihkost zpracovavané omitky. Tyto stopy jsou také odvislé
od hrubosti pouzitého plniva.

Nékteré omitky, pokud to vychazi z historickych analogii, upravuji pouze utazenim
IZici. Takovéto omitky se nazyvaji kletované.

Pokud to okolnosti vyZzaduji, natiram povrchy Cisté vapennymi natéry bilé barvy, jindy
pouzivame vapenneé natéry probarvené pigmenty. Takové barvy si vzdy sam
pripravuji a postupnymi zkouskami ténuiji jejich barevnost.

Soucasti mé prace na omitkach je také tazeni profilovanych ozdobnych prvku fasad,
jako jsou fimsy, Sambrany, parapety nebo pilastry. K tomu jsem schopen si zhotovit
plechovou Sablonu pozadovaného profilu, osadit ji do takzvanych sanék a tazenim
po pfipevnénych latich tvofit architekturu historickych objektu. Stejné tak jsem
schopen doplnit oms$elé useky profill vytvarovanim pomoci dfevénych laték bez
nutnosti odstranéni originalnich Casti. Nékteré opravy pak vyzaduji modelovani volné
z ruky. To vSe je ale neustale podminéno spravnou disciplinou v Casovém rozvrzeni
praci kvlli pozvolnému tuhnuti vapennych omitek a spravnou intenzitou vih&eni pro
dobry prubéh karbonatace.
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Skolni vyukovy obraz predstavuijici praci zednika.
Zlatokorunska Skola, soubor Orbis pictus, Der Maurer, Thadeus Schmegger 1775.



Vlastni sbirka historického naradi.

Sariky pro tazeni profilu Sambrany.
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